AU175
FLATTENING BINDER
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OPIS PRODUKTU CECHY

Flattening Binder AU175 to zywica matujgca Umozliwia tatwe przygotowywanie
do stosowania z dwukomponentowymi matowych, dwukomponentowych
lakierami nawierzchniowymi oraz lakierami lakierow nawierzchniowych oraz
bezbarwnymi marki Cromax. Produkt lakierow bezbarwnych.

umozliwia tatwe przygotowanie matowych,
dwukomponentowych lakieréw
nawierzchniowych oraz bezbarwnych w

Moze by¢ stosowana na potelastycznych
czesciach z tworzyw sztucznych.

réznych proporcjach, w zaleznosci od Moze by¢ stosowany z Centari 500%,
wymaganego poziomu potysku. Centari 500 HB*, Centari 501*, Centari
5035, Imron 700*, VR-1120, 1200S*,
679S*, 3050S*, 3750S, 3760S, 3800S,
Matowy efekt dla lakierow CC6400 oraz CCE600.
nawierzchniowych oraz bezbarwnych
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

AU175
FLATTENING BINDER

Przygotowanie produktu - aplikacja L. nawierzchniowe 2K / L. bezbarwne 2K ( VOC))

Zalecamy uzywanie srodkoéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu przed podraznieniami.
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Powierzchnie muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami w Karcie technicznej dla wybranej jakosci.

Centari 5035 XK205 4 1
WYTYCZNE DO MIESZANIA LAKIEROW NAWIERZCHNIOWYCH 2K

Kolory matowe:

Wymien zywice na AU175 w proporcji 100%.

- W przypadku pastelowych kolorow wymagana jest proporcja wagowa 0/150 (zywica/AU175).

- W przypadku koloréw, ktére zawierajg tylko 200 g pigmentu/l lub mniej (patrz narzedzia kolorystyczne Cromax), wymagana
jest proporcja wagowa 20/80 (zywica/AU175).

Kolory poét-potysk:

Wymieszaj zywice z AU175 w proporcji wagowej 50/50.

- Wszystkie inne proporcje wagowe z udziatem AU175 mniejszym niz 100% sg dozwolone do uzyskania koloréow w
poét-potysku.

VR-1120 VR-1132 - 3 1 -

3750S / 3760S XK206 XB387 4 1 0.5

3800S XK206 - 4 1 -

CC6400 XK206 AZ9100/ 4 1 0.25
AZ9101

CC6600 XK206 AZ9100/ 4 1 0.25
AZ9101

WYTYCZNE DO MIESZANIA LAKIEROW BEZBARWNYCH 2K ( VOC )

Kolory matowe
- Miesza¢ lakier bezbarwny z AU175 w proporcji wagowej 20/80 (lakier/AU175).

Kolory pot-potysk

Miesza¢ lakier bezbarwny z AU175 w proporcji wagowej 70/30 (lakier/AU175).

- Wszystkie inne proporcje wagowe z udziatem AU175 mniejszym niz 70% sg dozwolone do uzyskania lakierow bezbarwnych
w pot-potysku.

'\@; Zapoznaj sie z oryginalng Kartg techniczng dla wybranej jakosci.

©

Zgodny z przepisami 2004/42/11B(e)(840) 600: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(e)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi

LZzO maksymalnie 840 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 600 g/I.
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AU175
FLATTENING BINDER

Przygotowanie produktu - aplikacja Lakiery kryjace 2K / Lakiery bezbarwne 2K ( NIE-VOC )

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu przed podraznieniami.
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Powierzchnie muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami w Karcie technicznej dla wybranej jakosci.

D:D €500 1258 AK321 2 1 0.5
C500 HB AK260 AK360 3 1 0.6
C501 AK260 AB380 4 1 1
1700 AU270 AU370 4 1 0.5-1
WYTYCZNE DO MIESZANIA LAKIEROW NAWIERZCHNIOWYCH 2K

Kolory matowe:

Wymien zywice na AU175 w proporcji 100%.

- W przypadku pastelowych koloréw wymagana jest proporcja wagowa 0/150 (zywica/AU175).

- W przypadku koloréw, ktére zawierajg tylko 200 g pigmentu/l lub mniej (patrz narzedzia kolorystyczne Cromax), wymagana
jest proporcja wagowa 20/80 (zywica/AU175).

Kolory pot-potysk:

Wymieszaj zywice z AU175 w proporcji wagowej 50/50.

- Wszystkie inne proporcje wagowe z udziatem AU175 mniejszym niz 100% sg dozwolone do uzyskania koloréw w
pot-potysku.

12008 1258 AB385//AK360/ 2
XB387/XB390

12008 AK260 AB385//AK360/ 3 1 0.6
XB387/XB390

6798 AK260 AB385//AK360/ 3 1 0.6
XB387/XB390

30508 AK260 - 4 1 -

30508 XK205 - 5 1 -

WYTYCZNE DO MIESZANIA LAKIEROW BEZBARWNYCH 2K ( NIE-VOC )

Kolory matowe

- VR-1120, 3750S/3760S, 3800S, CC6400 i CC6600: mieszaé lakier bezbarwny z AU175 w proporcji wagowej 20/80
(lakier/AU175).

- 679S i 3050S: mieszac lakier bezbarwny z AU175 w proporcji wagowej 30/70 (lakier/AU175).

- 1200S: mieszac¢ lakier bezbarwny z AU175 w proporcji wagowej 40/60 (lakier/AU175).

Kolory pot-potysk
Miesza¢ lakier bezbarwny z AU175 w proporcji wagowej 50/50 (lakier/AU175).
- Wszystkie inne proporcje wagowe z udziatem AU175 sg dozwolone do uzyskania lakierow bezbarwnych w pot-potysku.

'\ﬁ; Zapoznaj sie z oryginalng Kartg techniczng dla wybranej jakosci.

Zgodny z przepisami Ta mieszanka produktu nie jest zgodna z LZO.

LZO
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

AU175
FLATTENING BINDER

Produkty

AU175 Flattening Binder

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
|:| I:I sie na Chromaweb oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
:

* AU175 Flattening Binder moze by¢ pokrywany w okresie 24 godzin, ze szlifowaniem
N A Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Stopien matu zalezy od aplikacji. Naniesienie mokrej warstwy spowoduje wyzszy potysk niz
naniesienie cienkiej warstwy.

« W narzedziach kolorystycznych firmy Cromax® mozna znalez¢ wiele matowych koloréw OEM.
Kazdy inny matowy kolor mozna uzyska¢ zastepujgc zywice lub lakier bezbarwny zywicg matujgcg
AU175 w sposdb opisany powyzej.

- Nie ma potrzeby dodawania 805R w celu uzyskania elastycznosci, AU175 zapewnia wystarczajgca
elastycznos¢ dla poét-elastycznych czesci z tworzyw sztucznych. Przy zastosowaniu tej technologii
nie mozna uzyska¢ w petni elastycznych matowych wykonczen.

- Nie jest mozliwe podanie proporcji mieszania w odniesieniu do doktadnych wartosci matu,
poniewaz rezultat koncowy moze ulega¢ zmianom, uzalezniony jest on od wptywu koloru, rodzaju
utwardzacza oraz metody naktadania i suszenia. Ciemniejsze kolory (n.p. czarny) zawsze
wymagajg mniejszej ilosci AU175
w celu osiggniecia zgdanego stopnia matu niz kolory jasne (n.p. biaty).

- Catkowita wymiana spoiwa przez AU175 w kolorze czarnym (200 g lub mniej komponentu / ) moze
spowodowac stabe wiadciwos$ci aplikacyjne.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND 4 of 5| PL AU175 -3 07.03.2019
Ta Karta techniczna uzycia produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania



AU175
FLATTENING BINDER

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Cromax asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w

kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Cromax,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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