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Opis 
 
2-skladnikowy podklad nawierzchniowy bez szlifowania o niskiej emisji. 
Kolor: bialy, ciemnoszary. 
Sklad na bazie specjalnego czynnego akrylu wodorotlenowego. 
 
 
Produkty 
 
NS2502 Podklad nawierzchniowy bez szlifowania - bialy 
NS2506 Podklad nawierzchniowy bez szlifowania - ciemnoszary 
XK203 Szybki utwardzacz o niskiej emisji  
XK205 Utwardzacz o niskiej emisji  
XK206 Wolny utwardzacz o niskiej emisji  
AR7305 Utwardzacz High Performance  
AR7306 Utwardzacz High Performance wolny 
XB383 Rozpuszczalnik standardowy 
XB387 Rozpuszczalnik do wysokich temperatur 
  
 
Wlasciwosci 
 
- Zapewnia dobre wypelnienie. 
- Nie ma potrzeby stosowania przeksztaltnika do aplikacji bez szlifowania. 
- Wyjatkowa przyczepnosc do warstwy wierzchniej. 
- Czesc systemu ValueShade®. 
- Wymagane jest zachowanie tylko krótkiej przerwy miedzy warstwami, przed nalozeniem 

jakiejkolwiek warstwy wierzchniej DuPont Refinish. 
- Zgodny z LZO, dostosowany do dyrektywy 2004/42/UE. 
  
 
Podloza 
 
- Oryginalne lub utwardzone lakiery naprawcze. 
- Warstwy „e”. 
- Wyszlifowane szpachle poliestrowe DuPont Refinish. 
- Podklady wytrawiajace DuPont Refinish. 
- Podklady epoksydowe DuPont Refinish. 
  

 

Owal DuPont, The miracles of science™ i ValueShade ® sa zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi firmy DuPont lub jej filii. 
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU 
 

 NS2502 NS2506 
ValueShade® 2 100 0 
ValueShade® 3 95 5 
ValueShade® 4 84 16 
ValueShade® 5 50 50 

 

 

Proporcje mieszania 
ValueShade® 

ValueShade® 6 0 100 
Podklad nawierzchniowy bez szlifowania  

Standard Duza powierzchnia 
 Objetosc Waga Objetosc Waga 
NS2502/NS2506 4 100 4 100 
XK203/XK205/AR7305 1 17 - - 
XK206/AR7306 - - 1 17 

 Proporcje mieszania 

XB383/XB387 1,5 20 1,5 20 
 LZO 540 g/l 

XK203 1 godz. 
XK205/AR7305 1 godz. 30 min.  

Zywotnosc w 20°C 

XK206/AR7306 2 godz. 
DIN 4 16-18 s 
FORD 4 16-18 s  

Lepkosc nakladania 
3w 20°C 

AFNOR 4 18-20 s 
 Dysza Odleglosc Cisnienie  
Pistolety konwencjonalne     
Górny zbiornik 1,4-1,6 mm 20-25 cm 3-4 barów 
Dolny zbiornik 1,6-1,8 mm 20-25 cm 3-4 barów 
Pompa 1,0-1,2 mm 20-25 cm 3-4 barów 
Pistolety niskocisnieniowe     
(HVLP/I)    
Górny zbiornik 1,3-1,5 mm 15 cm 
Dolny zbiornik 1,5-1,8 mm 15 cm 

 
Oprzyrzadowanie  

Pompa 1,0-1,2 mm 15 cm 

Zgodnie z 
zaleceniami 
dostawcy 

 
Ilosc warstw 1-2 

Miedzy warstwami do uzyskania matu. 
 

Przerwa miedzy 
warstwami 15 min. (do maksymalnie 8 godz.) przed powtórnym nalozeniem. 

 DFT - grubosc 
warstwy 

20-30 µ/warstwe 

Dane te odnosza sie tylko do materialów opisanych powyzej I nie moga byc stosowane w przypadku 
kombinacji z innymi materialami lub w innych procesach. Nie moga byc traktowane jako gwarancja czy 
specyfikacja jakosci I nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci, jesli chodzi o ich stosowanie. 
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ZALECANE STOSOWANIE 
 
Przygotowanie powierzchni 
 
Oryginalne I utwardzone lakiery naprawcze 
1. Wyczyscic powierzchnie woda z mydlem. Wyplukac I wysuszyc. 
2. Odtluscic wlasciwym zmywaczem wstepnym DuPont Refin ish. 

Wytrzec do sucha czysta szmatka. 
3. Wyszlifowac powierzchnie: 
 a. mechanicznie: P220 - P320; 
 b. na mokro: P600. 
4. Usunac wszelkie pozostalosci po szlifowaniu, przedmuchac sprezonym, wolnym od oleju powietrzem. 
5. Odtluscic wlasciwym zmywaczem koncowym/odtluszczaczem DuPont Refinish. 

Wytrzec do sucha czysta szmatka. 
  
W przypadku przeszlifowania do golej blachy nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami ponizej. 
- Nalozyc 5717S, wyplukac woda I wysuszyc.  
 Nie zalecamy 5717S w przypadku, kiedy konieczne jest nalozenie szpachli poliestrowej. 
- Odtluscic wlasciwym zmywaczem koncowym/odtluszczaczem DuPont Refinish. 

Wytrzec do sucha czysta szmatka. 
- Nalozyc 1 warstwe podkladu wytrawiajacego DuPont Refinish lub podkladu epoksydowego DuPont 

Refinish. 
 
Dobrze oczyszczone niewyszlifowana warstwa elektroforetyczna 
1. Odtluscic wlasciwym zmywaczem koncowym/odtluszczaczem DuPont Refinish. 

Wytrzec do sucha czysta szmatka. 
2 Ze wzgledu na szeroki asortyment warstw elektroforetycznych istniejacych na rynku, jej wlasciwosci 

moga sie zasadniczo róznic. 
 Z tego powodu zalecane jest zedrzec warstwe elektroforetyczna. 
  
Gola blacha (stal, stal galwaniczna, aluminium lub powierzchnia pokryta aluminium) 
1. Wyczyscic powierzchnie zmywaczem wstepnym DuPont Refinish przeznaczonym do golej blachy. 

Wytrzec do sucha czysta szmatka. 
2. Wyszlifowac I usunac wszystkie slady rdzy I korozji. 
3. Usunac wszelkie pozostalosci po szlifowaniu, przedmuchac sprezonym, wolnym od oleju powietrzem. 
4. Odtluscic wlasciwym zmywaczem koncowym/odtluszczaczem DuPont Refinish. 

Wytrzec do sucha czysta szmatka. 
5. Nalozyc 1 warstwe podkladu wytrawiajacego DuPont Refinish lub podkladu epoksydowego DuPont 

Refinish. 
  

 
Mycie oprzyrzadowania 
 
Stosowac wlasciwy zmywacz rozcienczalnikowy do pistoletów DuPont Refinish. 
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ZALECANE STOSOWANIE (c.d) 
 
Uwagi 
  
- Nie stosowac utwardzonego NS2502/NS2506 po uplywie czasu zywotnosci I nie dodawac rozpuszczalnika w 

celu zmniejszenia lepkosci. 
- Nie przekraczac zalecanej grubosci warstwy, aby uniknac defektów warstwy wierzchniej, niedostatecznego 

utwardzenia I slabej przyczepnosci. 
- Stosowac zalecane proporcje mieszania, odpowiedni czas suszenia, wlasciwe cisnienie I sposób nakladania oraz 

odpowiednia grubosc warstwy w celu zagwarantowania dobrej przyczepnosci warstwy wierzchniej. 
- Material utwardzony nie powinien byc ponownie wlewany do oryginalnej puszki z materialem nieutwardzonym. 
- Zamykac szczelnie puszke z utwardzaczem natychmiast po uzyciu, poniewaz produkt zareaguje z wilgotnym 

powietrzem i woda i utraci swe wlasciwosci utwardzajace. 
- Uzycie utwardzaczy o wysokiej wydajnosci bedzie mialo pozytywny wplyw na przyczepnosc oraz 

odpornosc na uderzenia kamieni calego zastosowanego systemu lakierniczego. 
- Informacje na temat miarek dostepne w Danych Technicznych. 
- Material musi byc przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem. 
  
 
Dane o produkcie 
 
Lepkosc w opakowaniu: 1300-1700 cp (przy 20 rpm) 
Teoretyczne krycie:  15,8 m2/l przy 25 µ grubosci warstwy (DFT) 
Dyrektywa 2004/42/UE: 2004/42/IIB(c) (540)540: Wartosc graniczna okreslona przez Unie Europejska dla tego 

produktu (produkt kategorii: IIB(c)) w formie gotowej do uzycia to maksymalnie 540 g/l 
LZO. Zawartosc LZO tego produktu w formie gotowej do uzycia to maksymalnie 540 g/l. 

  
 
Produkty Opakowania Okres przechowywania w 20°C Ciezar wlasciwy 
 (l) (w latach) (kg/l) 
    
NS2502 3,5 2 1,619 
NS2506 3,5 2 1,563 
XK203 1 - 5  3 1,060 
XK205 1 - 5  3 1,059 
XK206 1 - 5 3 1,078 
AR7305 1 2 1,083 
AR7306 1 2 1,096 
XB383 1 - 5 - 20 4 0,847 
XB387 1 - 5 4 0,867 
    
 
Bezpieczenstwo 
 
Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzegac wskazówek zamieszczonych na 
etykietkach puszek. 
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SPOSOBY NAPRAWY 
 
Metoda przygotowania przy zaprawce 
 
    P280  P320  P360 

       PE 
      
       
 
 
 
 
1. Przeszlifowac, wykonczyc P280. 
2. Nalozyc szpachle poliestrowa DuPont Refinish i wyszlifowac P280. 
3. Wyszlifowac powierzchnie wokól zaprawki P320 i wykonczyc papierem P360 powloke 

oryginalnego lakieru. 
4. Nalozyc 1 warstwe podkladu wytrawiajacego DuPont Refinish lub podkladu epoksydowego 

DuPont Refinish na szpachle poliestrowa w celu odizolowania podloza i pozostawic do uzyskania 
matu. 

5. Nalozyc warstwe podkladu nawierzchniowego na cala przygotowana powierzchnie. 
Pozostawic do uzyskania matu. 

 DO 
WYBORU: 

nalozyc 2-ga warstwe podkladu nawierzchniowego, szerzej niz poprzednia na 
powierzchnie wokól zaprawki. 

   
 


