Challenger il Technical Data Sheet

CL4500

2K VOC PERFORMANCE FILLER

Opis

Bezchromianowy podktad dwusktadnikowy do szlifowania,zgodny z LZO.
Kolor: szary.
Sktad na bazie czynnego kopolimeru akrylowego.

Produkty

CL4500 2K VOC Performance Filler (Podktad 2K VOC)
CL6500 VOC Hardener (Utwardzacz VOC)

CL6400 VOC Hardener Fast (Utwardzacz VOC szybki)
CL705 Reducer Fast (Rozcienczalnik szybki)

CL710 Reducer Medium (Rozcienczalnik $redni)

Wilasciwosci

- Latwa aplikacja, dobra rozlewno$¢.

- Doskonata stabilizacja na powierzchniach pionowych.

- Duza sita wypetnienia i tatwo$¢ szlifowania.

- Doskonate wtasciwosci izolacyjne oraz perfekcyjna przyczepnos¢ warstwy wierzchnie;j.
- Doskonata przyczepnos¢.

- Odpowiedni do stosowania z lakierami kryjgcymi.

- Zgodny z LZO, dostosowany do Dyrektywy 2004/42/UE.

Podloza

- Oryginalne lakiery fabryczne (OEM).

- Utwardzone lakiery naprawcze.

- Wyszlifowane szpachle.

- Zagruntowana stal, stal ocynkowana i aluminium.

- Reaktywny grunt wypetniajagcy CHALLENGER® 1K VOC Wash Primer-Filler CL4000
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Proporcje

R Y Standard Szybki
[]y]| |mieszania (CL6500) (CL6400)
Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
CL4500 4 100 4 100
CL6400 - - 1 15
CL6500 1 15 - -
CL705/710 10-15% 8-16 10-15% 8-16
vocC
o0azEC) |40
Zywotnosé CL6500 2 vodz
w 20°C CL6400 godz.
Lepkos¢ DIN 4 20-25's
s| | matrysku FORD 4 21-27s
w20°C AFNOR 4 23-31s
Urzadzenia Dysza Odleglos¢ Ci$nienie
natryskowe (mm) (cm) (bary)
Pistolety niskoci$nieniowe
Gérny zbiornik 1.4-1.7 15-20 Zgodnie z zaleceniami
Dolny zbiornik 1.6-1.8 15-20 dostawcy
Zbiornik ci$nieniowy 1.0-1.2 15-20
Pistolety konwencjonalne
Gérny zbiornik 1.4-1.8 20-25 3-4
Dolny zbiornik 1.6-1.8 20-25 3-4
Zbiornik ci$nieniowy 1.0-1.2 20-25 3-4
> Ilo$é¢
% warstw 1-3
Ml Czas Migd twami do uzyskania mat
1t odparowania 101@ zy warsdwarm 0 uzyskania matu.
T | w 20°C min. przed wygrzaniem.
DT - grubos¢ | g0 200 mikron6w
powloki
Suche do CL6500 CL6400
szlifowania
w 15°C na drugi dzien 6-8 godz.
w 20°C 3-4 godz. 3 godz
w 40°C 30-40 min. 30 min.
w 60°C 25-30 min. 25 min.
> Susze'nie . Odlegtosé 80 cm
~7 | promiennikiem Pét mo S min * Zalecenia dla promiennikéw
Y : o krétkich/srednich falach.
Petna moc 15-20 min
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2K VOC PERFORMANCE FILLER

ZALECANE STOSOWANIE

Przygotowanie powierzchni

- Przed nalozeniem CLA4500, nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnig, wyszlifowac i odtluscic.

- Na miejsca przeszlifowane natozy¢ 1 warstwe reaktywnego gruntu wypetniajacego
CHALLENGER® 1K Wash Primer Filler CL4000.

Czyszczenie urzadzen natryskowych

Stosowac wlasciwy rozcieficzalnik do mycia pistoletow.

Uwagi

- Nie stosowa¢ utwardzonego CL4500 poza czasem zywotnosci ani go nie rozcienczac¢ dla
uzyskania lepszej lepkosci.

Jesli CLA500 jest naktadany na termoplastyczne lakiery akrylowe, nalezy go natozy¢ na caty
element lub caly samochéd. Naprawa punktowa lub miejsca przeszlifowane mogg powodowacé
plamy lub podnoszenie si¢ podktadu podczas aplikacji lakieru bazowego.

- NIE przekracza¢ zalecanej grubosci powtoki, aby uniknaé defektéw warstwy wierzchniej,
niedostatecznego utwardzenia i stabej przyczepnosci.

- Stosowa¢ zalecane proporcje mieszania, odpowiedni czas suszenia, ci$nienie naktadania i
grubosci suchej powloki w celu uniknigcia stabej szlifowalnosci i ,,szlichcenia si¢” papieru.

Materiat utwardzony nie powinien by¢ ponownie wlewany do oryginalnej puszki z materialem
nieutwardzonym.

- Zamykac¢ szczelnie puszke z utwardzaczem natychmiast po uzyciu, poniewaz produkt zareaguje
z wilgotnym powietrzem i wodg i utraci swe wlasciwosci utwardzajace.

- Material musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.
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Dane produktu
Lepko$¢ w opakowaniu: 2500-3000 cp (przy 5 rpm)
900-1200 cp (przy 20 rpm)
Teoretyczna wydajno$¢: 5.5-5.8 m?/1 przy 80 . DFT - gotowego do natrysku
Dyrektywa 2004/42/EC Warto$¢ graniczna okreslona przez Unig Europejska dla tego
produktu (produkt kategorii: IIB(c)) w formie gotowej do uzycia to
maksymalnie 540 g/l LZO. Wartos¢ LZO dla tego produktu w postaci
gotowej do uzycia wynosi maks. 540 g/litr.
Bezpieczenstwo

Zapoznac si¢ z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu.
Przestrzega¢ wskazowek zamieszczonych na etykietkach puszek.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzace w sklad systemu lakierniczego sg produktami
Challenger®. Wtasciwosci systemu ulegng zmianie kiedy material bedzie zastosowany w kombinacji z
innymi materiatami lub dodatkami nie nalezagcymi do systemu Challenger®, chyba Ze zostanie to
wyraznie zaznaczone.

Produkt przeznaczony jest do stosowania tylko przez profesjonalistow! Informacje zamieszczone w tej
dokumentacji zostaly przez nas starannie przygotowane. Zostata ona oparta na naszej najlepszej wiedzy
na dzien jej wydania. Instrukcja techniczna stuzy jedynie celom informacyjnym. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za jej poprawno$¢, doktadnos¢ i kompletno$¢. Do obowiazkow uzytkownika nalezy
sprawdzenie informacji w niej zawartych pod wzgledem aktualnosci i przystosowania do celéw, do
ktérych uzytkownik zamierza ja wykorzystaé. Wartos¢ intelektualna zawarta w informacjach jak
patenty, znaki towarowe i prawa autorskie jest chroniona. Wszelkie prawa zastrzezone. Nalezy
przestrzega¢ Kart Bezpieczenstwa i wskazéwek ostrzegawczych zamieszczonych na opakowaniach.
Zastrzegamy sobie prawo do modyfikowania i/lub wycofania instrukcji w catosci lub w czgéci w
dowolnym momencie, bez konieczno$ci wczesniejszego informowania i nie ponosimy
odpowiedzialnos$ci za aktualizacje informacji. Wszelkie zasady okres§lone przez niniejszg instrukcje
odnoszg si¢ odpowiednio do wszelkich przyszitych zmian i anekséw.

Ta Karta Techniczna zastgpuje wszystkie poprzednie wydania.
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